PRODUCENT TECHNICZNYCH WYROBOW
Z INZYNIERSKICH | SPECJALNYCH TWORZYW
ORAZ KOMPOZYTOW TERMOPLASTYCZNYCH




NASZA DZIALALNOSC

Produkcja technicznych wyrobow wtryskiwanych dla
wielu branz: elektronicznej, elektromaszynowej,
energetycznej, motoryzacyjnej, sprzetu
gospodarstwa domowego, kolejowej | budowlane;j.

Kompleksowa obstuga procesu produkcyjnego,
wsparcie na kazdym jego etapie:

) : Forma
Dobor Symulacje Y prototypowa

materiatu j komputerowe M produkcyjna

Projekt

Kontrola
jakosci

Rozwoj = Inwestycje w nowoczesny park maszynowy

| szkolenie pracownikow, prace badawczo-rozwojowe,

ambltne realizacje
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Posiadamy ponad czterdziestoletnie do$wiad eni&vv za@ie wirysku
tworzyw sztucznych, nadal ksztatcimy sué i Intensywnie rozwijamy,
zarowno merytorycznie jak i sprzetowo. Na b|@2aco obserwujemy rynek,
uczestniczymy w miedzynarodowych i krajowych targach i spotkaniach branzowych.

Prowadzimy prace badawczo-rozwojowe. Wspotpracujemy z krakowskimi
uczelniami technicznymi: Akademig Gorniczo-Hutniczg i Politechnikg Krakowskag
oraz z Instytutem Zaawansowanych Technologii 10S Krakow.




WTRYSK. LUBIMY WYZWANIA!

DETALE 0 WYSOKIE) ESTETYCE DETALE PRECYZYINE

CIENKOSCIENNE DETALE LEKKIE WYPRASKI
TECHNIGZNE

OBTRYSK. NASZA SPECJALNOSC

TECHNOLOGIA HYBRYDOWA WTRYSK 2-K

NISKOCISNIENIOWY OBTRYSK ELEKTRONIKI




POWLOKI | DEKOROWANIE

CHROMOWANIE GALWANICZNE

POWEOKI LAKIERNICZE

NOWOSC! NADRUK CYFROWY TAMPONDRUK WIELOKOLOROWY

HOT-STAMPING ZDOBIENIE | ZNAKOWANIE ZA POMOCA LASERA

ZDOBIENIE | ETYKIETOWANIE WYPRASEK W FORMIE WTRYSKOWE)




OPTYMALIZACJA

SYMULACJE WTRYSKU AUTODESK MOLDFLOW

REDUKCJA CZASU CYKLU




MATERIALY

TWORZYWA INZYNIERSKIE » WL A

| TERMOPLASTYCZNE TWORZYWA WYSOKOTEMPERATUROWE

2 BIOPOLIMERY | BIOKOMPOZYTY

Przetwarzamy tworzywa zaawansowane, trudne, o specyficznych cechach uzytkowych i
przetworczych, nowe oraz tradycyjne. Stuzymy wsparciem w doborze materiatu.

BADANIA | ROZWO)

Formy prototypowe spiekane z

Recykling tworzyw Dodatki | powtoki proszkow aluminium metodg SLM

inzymerSk'Ch | antyba_kterane (wspétpraca z Instytutem Zawansowanych
wysokotemperaturowych. (wspotpraca Technologii 10S Krakow)
7 : z AGH Krakow)

gtoszenie patentowe P.421880 . = & .
,Kompozyt proszkowy polimer-polimer z Cienkoscienne wyroby techniczne
odpadowych tworzyw sztucznych oraz y wow a )

S i i, bl i WYBRANE o grubosci scianek 0,4- 0,5 mm
Opracowanie metody TEMATY Opracowanie technologii

taczacej kontrole przeptywu PRAC B+R W’[IF(VSE:J r;]iskogi(éjnifeniﬁv\éegijordla
z dynamicznym lub cyklicznym rotkicn serii duzych aetall

termostatowaniem formy Zastanienie t
astgpienie tworzyw

Koncepcja budowy form 2-K z wykorzystaniem petrochemicznych

precyzyjnego agregatu w petni elektrycznego do biotworzywami konstrukcyjnymi
wirysku wielokomponentowego (wspotpraca z Politechnika Krakowska)




LABORATORIUM

Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa 3D

Cyfrowa analiza obrazu Potysk i barwa

Badania wytrzymatosciowe, twardosc

grfE—_': ——
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Metody spektrometryczne (FTIR, spektrometr

Ramana ) do oceny stopnia degradacji oraz .
powtarzalnosci, jakosci materiatu

Obserwacje mikroskopowe, analiza EDS %3

Pomiar wskaznika szybkosci ptyniecia MFI

Masa, gestosc, wilgotnosc i chtonnosci wody

KONTROLA JAKOSCI

Spetniamy wymogi norm:

PN-EN ISO 9001, ISO/TS 16949, UL 746D

= Procedura zatwierdzania wyrobu (PPAP). Doswiadczenie z PPAP dla klientow
z branzy automotive. Przygotowanie zgodnie z zasadami |IATF lub specyficznymi
wymogami klienta. Przeszkolenie w zasadach GD&T

= Zaawansowane planowanie jakosci wyrobu (APQP)

= Analiza przyczyn i skutkéw potencjalnych btedéw (FMEA) |

= Plan kontroli

= Diagram przeptywu procesu

= Analiza systemow pomiarowych (MSA)

= Statystyczne sterowanie procesem (SPC)

= Raport 8d, analiza 5why, diagram Ishikawy

= Poka - yoke

= Andon

= Kaizen




Adres siedziby spofki:
KLGS sp. z o.0.

Pcim 1512
32-432 Pcim

Dane kontaktowe:

tel.: 12 274 32 20, 12 306 73 00
e-mail: klgs@klgs.pl
www.klgs.pl




